ZUSAMMENARBEIT MIT NAILAER FIRMA

Parkhilfen von Stewo in den ¢

Hochfrinkische Zusammen- -
arbeit praktizieren die Helm-
brechtser Unternehmen Ste-
wo und die Nailaer Firma
Ontec. Die Kunststoff verar-
beitende Stewo hat sich
Ontec ins Boot geholt, um
die hohen Anforderungen
eines ihrer Hauptkunden
erfiilllen zu konnen.

HELMBRECHTS —~ Wer kennt sie
nicht, die Parksensoreni in den
Stofistangen von Fahrzeugen,
die helfen sollen, dass der Auto-
fahrer nicht irgendwo anstoRt?
Die Ultraschall-Senoren tasten
die Umgebung &hnlich dem
Echoortungssystem einer Fle-
dermaus nach méglichen Hin-
dernissen ab. Bis zu sechs Stiick
kommen je Stofistange zum
Einsatz. Komponenten fiir diese
Kleinen technischen Wunder-
werke kommen von der Stewo
Kunststoffverarbeitung in
Helmbrechts.

Wie deren Geschiftsfiihrer
Michael Stelzer informiert, lie-
fert die Stewo seit Jahren Prizisi-
onsteile flir ein franzosisches
Weltunternehmen, das fithrend
auf dem Weltmarkt in Sachen
elektronische Fahrerassistenz-
systeme ist, fiir deren Ultrasonic
Park Assist-Fertigung. , Die tech-
nischen Kunststoffteile nehmen

Ubergabe der ersten bei der Nailaer Firma Ontec gefertigten Automatisierungsanlage an die Helm-
brechtser Firma Stewo. Von links: Werner Menhorn, Einkaufer eines Stewo-Hauptkunden, der fiihrend
auf dem Weltmarkt in Sachen Fahrerassistenzsysteme ist, Stewo-Geschiftsfiihrer Michael Stelzer,
Thorsten Geiger von der Firma Ontec, Bernd Hiibl, Projektleiter bei der Firma Stewo, und Stewo-Fer-
tigungsleiter Rudi Schmitt.

von Generation zu Generation
an Komplexitit zu”, plaudert
Stelzer aus dem Néihkistchen.”
Zwischenzeitlich laufe die Pro-
duktion der fiinften Generation
von Parksensoren. Und das auf
Hochtouren. ,Das Spannende
an diesen Teilen ist jedoch
nicht, dass wir Toleranzen im
Tausendstel-Millimeter-Bereich
einhalten miissen und die

Kunststoffteile aus bis zu vier
Komponenten hergestellt wer-
den, sondern dass die gefertig-
ten Teile eine Funktionalitit im
Ultraschallbereich haben. Ein
absolutes High Tech-Produkt,
schwidrmt Geschiftsfiihrer Mi-
chael Stelzer.

Nachdem mittlerweile fast je-
des Fahizeug mit diesen Senso-
ren ausgestattet wird, miissen in

der Stewo enorme Stiickzahlen
gefertigt werden. ,Schon seit
Monaten macht dies einen Drei-
Schicht-Betrieb auf vier Spritz-
gusseinheiten notwendig. Die
Kapazitit reicht aber noch lange
nicht, um den Bedarf zu de-
cken”, verrit Michael Stelzer. Al-
so habe man sich Gedanken ge-
macht, wie man diese hohen ge-
forderten Stiickzahlen fertigen

konne. ,Es kam nur eine Ferti-
gungszelle in Betracht, die hoch
verfiighar und 24 Stunden an
siébén Tagen-die:Woche produ-
zieren kann.” et 2
Nachdem das Kohzept stand,
brauchte es den passenden Part-
ner, um die Automatisierungs-
komponenten herzustellen und .
zu projektieren. Den fand die
Stewo in der Nailaer Firma On-
tec Elektro- und Steuerungssys-
teme. Sie konnte alle benotigten
Komponenten und auch die
Projektierung anbieten. Als ein
wesentlicher Vorteil erwies sich
dabei die rdumliche Nihe. So
konnte binnen kiirzester Zeit
das Projekt realisiert und die ers-
te in Naila gefertigte Automati-
sierungsanlage in Helmbrechts
in Betrieb genommen werden.

Weitere Anlagen

»Um die Kapazititen zu erwei-
tern, haben wir bereits zwei wei-
tere Anlagen bei Ontec in Naila
geordert”, so Geschiftsfiihrer
Michael Stelzer. Eine weitere
vierte Anlage sei fir den kom-
menden Herbstin Vorbereitung.
»50 sieht Zusammenarbeit von
Unternehmen in Hochfranken
aus.” igo



